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1. Bezpieczenstwo

1.1. INSTRUKCJA OBSLUGI

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje na temat odbioru, instalowania, obstugi, montazu, demontazu i konserwacji
mieszadta w linii serii ME-4100.

Informacje przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi sg zgodne z aktualnymi danymi.

INOXPA zastrzega sobie prawo do modyfikacji tresci tej instrukcji obstugi bez uprzedzenia.

1.2, INSTRUKCJE DOTYCZACE URUCHOMIENIA

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera uzyteczne informacje kluczowe do whasciwej obstugi i konserwacji zakupionego przez
Panstwa mieszadta.

Nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi przed uruchomieniem mieszadta, przyswoic sobie wszelkie informacje na temat
dziatania i obstugi mieszadta oraz SciSle przestrzegac zalecen podanych w niniejszej instrukcji obstugi. Wazne, aby niniejsza
instrukcja obstugi byta przechowywana w zawsze tym samym miejscu w poblizu urzgdzenia.

1.3. BEZPIECZENSTWO
1.3.1. Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem
odniesienia obrazen spowodowanych
czesciami obrotowymi urzadzenia.

Ostrzezenie przed ogdlnym ryzykiem
niebezpieczenstwa dla oséb

Ostrzezenie przed porazeniem pradem
elektrycznym

Uwaga! Ostrzezenie przed substancjami
zZracymi.

Uwaga! Ostrzezenie przed wiszacymi
przedmiotami.

Ostrzezenie przed zagrozeniem dla
prawidlowej pracy urzadzenia.

0golny znak nakazujacy zapewnienie

. . S Nakaz stosowania ochrony oczu.
bezpieczenstwa w miejscu pracy.

SBEpPP>
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1.4. OGOLNE INSTRUKCIE BEZPIECZENSTWA

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi przed instalacjg i uruchomieniem mieszadia. W razie
watpliwosci skontaktowac sie z firma INOXPA.

>

To urzadzenie nadaje sie do stosowania w procesach spozywczych.

1.4.1. Podczas instalowania:

Zawsze nalezy stosowac sie do tresci Parametrow Technicznych zawartych w rozdziale 8.
Nigdy nie nalezy uruchamia¢ mieszadta przed podtaczeniem go do rur.

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ mieszadta bez zamontowanej pokrywy urzadzenia.

Sprawdzic¢, czy parametry silnika sa wlasciwe, zwlaszcza wtedy, kiedy z powodu panujacych w
miejscu pracy warunkow wystepuje tam ryzyko wybuchu.

Podczas instalacji wszystkie prace elektryczne powinny zosta¢ wykonane przez upowaznionych i
przeszkolonych do tego celu pracownikow.

> P

1.4.2. Podczas pracy:

Zawsze nalezy stosowac sie do tresci Parametrow Technicznych zawartych w rozdziale 8. NIGDY nie
nalezy przekracza¢ wartosci granicznych podanych w parametrach.

>

NIGDY nie nalezy dotykac mieszadta albo rur podczas pracy urzadzenia, kiedy mieszadto jest
wykorzystywane do pompowania goracych ptynéw ani podczas czyszczenia urzadzenia.
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Mieszadto zawiera ruchome czesci. Nigdy nie nalezy wktadac¢ ragk do mieszadta podczas pracy.

NIGDY nie nalezy pracowac z urzadzeniem przy zamknietych zaworach ssawnych lub tlocznych.

> B>

NIGDY nie nalezy zwilzac¢ silnika elektrycznego woda. Silnik zostat wyposazony w standardowe
zabezpieczenie IP-55: zabezpieczenie przed kurzem i opryskiwaniem woda.

1.4.3. Podczas konserwacji

Zawsze nalezy stosowac sie do tresci Parametrow Technicznych zawartych w rozdziale 8.

NIGDY nie nalezy demontowac mieszadta przed uprzednim opréznieniem rur z zawartosci. Pamietac
o tym, ze w korpusie mieszadla zawsze pozostanie troche cieczy ( o ile nie zostalo wyposazone w
upust). Mie¢ na uwadze fakt, ze produkt moze byc niebezpieczny lub mie¢ wysoka temperature. W
powyzszych przypadkach zapoznac sie z odpowiednimi przepisami obowigzujacymi na terenie
danego kraju.

Nie nalezy klasc¢ czesci urzadzenia luzem na ziemi.

ZAWSZE wylaczyc¢ z pradu mieszadlo przed rozpoczeciem konserwacji. Zdja¢ bezpieczniki i odtaczy¢
przewody od zaciskow silnika.

> P

Wszystkie prace elektryczne powinny zosta¢ wykonane przez upowaznionych i przeszkolonych do
tego celu pracownikow.

1.4.4. Przestrzeganie instrukcji obstugi

Wszelkie przypadki nieprzestrzegania zalecen podanych w niniejszej instrukcji obstugi mogg spowodowac zagrozenia dla
operatoréw, $srodowiska i maszyny oraz utrate prawa do wystgpienia o odszkodowanie.

Ww. przypadki mogg pociggac za soba nastepujace zagrozenia:

Awaria istotnych funkcji w maszynie / zakfadzie

Btedy w konkretnych procedurach konserwacyjnych i naprawczych.

Wystapienie zagrozenia elektrycznego, mechanicznego i chemicznego.

Zagrozenie dla Srodowiska spowodowane uwolnieniem niebezpiecznych substanciji.

1.4.5. Gwarancja
Wszelkie udzielone gwarancje zostang z petnym prawem natychmiastowo uniewaznione, a firma INOXPA otrzyma rekompensate
z tytutu roszczen ztozonych przez strony trzecie w kwestii odpowiedzialnosci cywilnej za produkty, jezeli:

e Podczas realizacji prac serwisowych i konserwacyjnych nie przestrzegano instrukcji obstugi i konserwacji, prace
naprawcze nie zostaty wykonane przez naszych pracownikdw lub zostaty przeprowadzone bez naszego pisemnego
zezwolenia;

e  Wprowadzono modyfikacje do urzadzenia bez uzyskania uprzedniego zezwolenia na piSmie;

e  Zastosowane czesci lub smary nie sg oryginalnymi produktami firmy INOXPA;

o Urzadzenie byto uzywane w sposob nieprawidtowy lub niedbaty, lub byto uzywane niezgodnie z zaleceniami i swoim
przeznaczeniem;

Ogolne warunki dostawy znajdujgce sie w Panstwa posiadaniu réwniez bedg miaty tutaj zastosowanie.
jest zabronione. Ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy stosowac oryginalne cze$ci zamienne i

akcesoria.
Zastosowanie innych czesci zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

: Wprowadzanie wszelkich modyfikacji do maszyny bez uprzedniego zasiegniecia opinii producenta

Wszelkie modyfikacje w warunkach pracy maszyny bedq mogly zostac¢ dokonane tylko za uprzednig
pisemng zgodga firmy INOXPA.

W razie wszelkich watpliwosci lub gdyby potrzebowali Panstwo bardziej szczegdtowych wyjasnien na temat konkretnych
danych (dotyczacych takich kwestii jak regulacje, montaz czy demontaz itp.), prosimy o kontakt z firma.
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3. 0Ogolne informacje

3.1. OPIS

Mieszadto w linii ME-4100 to urzadzenie o zwartej konstrukcji z wlotem osiowym i wylotem promieniowym, z pofaczeniami
sanitarnymi. Korpus, pokrywa, wirnik i stojan zostaty poddane obrobce mechanicznej. Wszystkie czesci bedace w kontakcie z
produktem zostaty wykonane ze stali nierdzewne;j.

Model ME-4100 zostat zaprojektowany do pracy ciggtej. Najbardziej istotne aspekty konstrukcji maszyny to:
e Konstrukcja monoblokowa.

e Konstrukcja wirnika i stojana.

e Higieniczne uszczelnienie mechaniczne.

o Silnik B35.

3.2. ZASADA DZIALANIA

Gtowica zasysa produkt przez wlot.

Wirnik ttoczy produkt do stojana - w tej czesci produkt jest rozdrabniany.

Produkt jest wyrzucany promieniscie za pomocg otworéw w stojanie z duzg predkoscia.
W ten sposob pod powierzchnig cieczy dochodzi do szybkiej cyrkulacji produktu.

Kierunek obrotu produktu jest zgodny z kierunkiem obrotu zegara przy zatozeniu, ze patrzymy na mieszadto od tytu silnika.

3.3. ZASTOSOWANIA

Mieszadta w linii stuzg do procesdw rozdrabniania czastek, rozpuszczania, dyspersji i tworzenia emulsji. Ze wzgledu na
higieniczng konstrukcje urzadzenia te nadaja sie do zastosowania w tak wymagajacych gateziach przemystu jak branza
kosmetyczna, spozywcza czy tez farmaceutyczna. Moga by¢ rowniez wykorzystywane w innych sektorach przemystu takich jak
produkcja klejéow i spoiw, przemyst chemiczny, produkcja farb i tworzyw sztucznych.

3.4. HIGIENA
Konstrukcja mieszadta zostata zaprojektowana z mysla o higienicznym zastosowaniu i utatwieniu czyszczenia. Ograniczono do
minimum liczbe rowkdw, szpar i pustych miejsc.
Mieszadto mozna tatwo i doktadnie wyczysci¢ na dwa sposoby:
e Bez demontazu. Np.: za pomoca pary lub wody, tak zwang metodg CIP ,Cleaning In Place” (czyszczenie na miejscu).
e Za pomocg prostego demontazu mieszadta.

Prosze zapoznac sie z trescig punktu 7.2 ,Czyszczenie” na temat wtasciwego sposobu czyszczenia oraz odpowiednich metod i
$rodkdw czyszczacych.

3.5. ZASTOSOWANE MATERIALY

Wszystkie czesci mieszadta bedace w kontakcie z produktem zostaty wykonane ze stali nierdzewnej, lub z bezzapachowych i
bezsmakowych materiatéw. Powyzsze sprawia, ze mieszadto jest odporne na korozje oraz zapobiega zanieczyszczeniu
pompowanego ptynu.

Materialy zastosowane do produkcji czesci bedacych w kontakcie z produktem powinny poddane
kontroli dla upewnienia sie, ze nadaja sie do pompowania danego produktu spozywczego.

Tabela 3.1: Czesci bedace w kontakcie z ptynem

Czesc Materiat

Korpus AISI 316L  (1.4404)
Wirnik AISI 316L  (1.4404)
Stojan AISI 316L  (1.4404)
Pokrywa mieszadta AISI 316L  (1.4404)
05 silnika AISI 316L  (1.4404)
Nakretka wirnika AISI 316L  (1.4404)

Tabela 3.2: Czesci, ktdre mogg znalez¢ sie w kontakcie z ptynem

Czesc Materiat

Pierécier dtawnicowy rozstawczy AISI 304  (1.4308)

2015/01 3.0gdlne informacje 7
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4. Instalacja

4.1. ODBIOR MIESZADLA

A

Do mieszadta zatgczono nastepujacg dokumentacje:
e Dokumenty zdawcze
o Instrukcje obstugi i eksploatacji mieszadta
e Instrukcje obstugi i eksploatacji silnika

INOXPA nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia sprzetu powstate w czasie transportu lub
rozpakowania urzadzenia. Sprawdzi¢ naocznie, czy opakowanie nie zostalo uszkodzone.

Odpakowac mieszadto i sprawdzic:

o Stan kroccow ssawnych i ttocznych mieszadta w linii.
Usuna¢ wszelkie pozostatosci opakowania.

o Upewnic sie, czy mieszadto i silnik nie zostaty
uszkodzone.

o W sytuacji, kiedy urzadzenie jest w ztym stanie i/lub
brakuje jakiekolwiek czesci, przewoznik powinien
natychmiast sporzadzi¢ stosowny protokot.

03.400.32.0002

4.1.1. Oznaczenie mieszadta

/_

®

SOURCE OF SOLUTIONS

CE ¢

INOXPA S.A. xnzg
C. TELERS, 54 . 17820 BANYOLES
GIRONA (SPAIN) . www.inoxpa.com

O YEAR O
MODEL N° < Numer seryjny
kW | mint |v| Hz
Qm’h Hm @ IMPELLER
J

Identyfikator mieszadta

4.2. TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE

Mieszadta serii ME-4100 sa zazwyczaj zbyt ciezkie, aby mogly by¢ przenoszone recznie.

W czasie podnoszenia mieszadfa nalezy stosowac sie do ponizszych wskazowek:

A\

Nigdy nie nalezy podnosic¢ catego
urzadzenia za korpus.

4.Instalacja
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4.3. LOKALIZACIA
e Umiesci¢ mieszadto jak najblizej zbiornika ssawnego, w miare mozliwosci ponizej poziomu ptynu.
e Umiesci¢ mieszadto tak, by wokét urzadzenia byto wystarczajagco duzo wolnego miejsca dla zapewnienia dostepu do
mieszadta i do silnika (Patrz rozdziat 8. Parametry Techniczne dla sprawdzenia wymiardw i wartosci wagowych).
e Zamocowac mieszadto na pfaskiej i rbwnej powierzchni.
e Plyty fundamentowe powinny by¢ sztywne, wypoziomowane, réwne i zabezpieczone przed wibracjami.

Zamocowac mieszadto w sposob umozliwiajacy odpowiednia wentylacje urzadzenia.
& Jezeli mieszadto bedzie instalowane na wolnym powietrzu, nalezy je zainstalowac¢ pod dachem.

Lokalizacja urzadzenia powinna zapewniac tatwy dostep dla wykonania wszelkich czynnosci
kontrolnych lub prac konserwacyjnych.

4.4. ORUROWANIE
e 0golng zasadg, ktdrg nalezy sie kierowa¢ w czasie montazu rur ssawnych i ttocznych, jest tworzenie z nich odcinkow

prostych o mozliwie najmniejszej liczbie zgiec i akcesoriow. Powyzsze przektada sie na mniejsze osadzanie sie produktu
spowodowane tarciem.

e  Upewnic sig, czy krocce mieszadta tworzg linie prostg z dang rurg i czy Srednice rur oraz kro¢cow sg zgodne.

e  Umiesci¢ mieszadto jak najblizej zbiornika ssawnego, w miare mozliwosci ponizej poziomu ptynu, lub nawet ponizej
samego zbiornika po to, by manometryczna wysokos$¢ ssania statycznego miata maksymalng wartosc.

e Umiesci¢ wsporniki do rur jak najblizej krocca ssawnego i ttocznego mieszadta.

4.5. ZAWOR ODCINAJACY
Mieszadto moze zostaé odizolowane dla przeprowadzenia konserwacji. W tym celu nalezy zamocowaé zawory odcinajace w
kréécach ssawnych i ttocznych pompy.

4.6. ZBIORNIK DO UTRZYMYWANIA STALEGO CISNIENIA
W przypadku modeli z podwojnym uszczelnieniem mechanicznym konieczna bedzie instalacja zbiornika do utrzymywania statego
cisnienia.
ZAWSZE nalezy instalowac zbiornik do utrzymywania statego ci$nienia na wysokosci wynoszacej od
A 1 do 2 metrow nad osig mieszadta. Patrz rysunek 4.6.1.
ZAWSZE nalezy podiaczy¢ doptyw cieczy chtodzacej do dolnego wlotu komory uszczelnienia.
Natomiast krocie¢ ssawny zostanie podigczony na gorze. Patrz rysunek 4.6.1.

Uszczelnienie
mechaniczne

Rysunek 4.6.1: Schemat instalacji zbiornika do utrzymywania statego cisnienia.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat zbiornika do utrzymywania statego ci$nienia (instalacji, dziatania, konserwaciji itp.),
zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi dostarczong przez producenta.

2015/01 4.Instalacja 9
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4.7. INSTALACJIA ELEKTRYCZNA

Silniki elektryczne powinny zosta¢ podigczone przez upowaznionych i przeszkolonych do tego celu
pracownikow.

Nalezy podjac¢ stosowne srodki ostroznosci dla zapobiezenia awariom potaczen i przewodow
elektrycznych.

Sprzet elektryczny, zaciski i komponenty systemu sterowania mogqa by¢ natadowane elektrycznie
nawet, jezeli s odiaczone od pradu. Wszelki kontakt z tymi elementami moze stanowi¢ zagrozenie
dla bezpieczenstwa operatorow lub spowodowac nieodwracalne szkody materialne.

> B

e Podiaczy¢ silnik zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producenta silnika.
e  Sprawdzi¢ kierunek obrotu (Zobacz naklejke informacyjng na mieszadle).

Nigdy nie uruchamia¢ mieszadta bez zamontowanej pokrywy z zamontowanym wirnikiem.

>

Wiaczy¢ na chwile silnik mieszadta. Upewnic sie, patrzac na urzadzenie od tytu, ze
kierunek obrotu wentylatora silnika jest zgodny z kierunkiem ruchu wskazoéwek zegara.

Al
iy,

L

ZAWSZE sprawdzac kierunek obrotu silnika tylko i wylacznie wtedy, kiedy wewnatrz mieszadta
znajduje sie plyn.

>

W przypadku modeli wyposazonych w komore uszczelnienia, ZAWSZE upewnic sie, Ze w komorze
jest plyn przed przystapieniem do sprawdzania kierunku obrotu.

10 4.Instalacja 2015/01
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5. Uruchomienie

Przed uruchomieniem mieszadta zapoznac sie szczeg6towo z trescig instrukcji obstugi objasnionych
w rozdziale 4. Instalacja.

5.1. URUCHOMIENIE

za niewlasciwe uzywanie urzadzenia.

NIGDY nie nalezy dotykac mieszadta lub rur w czasie pompowania bardzo goracych ptynéw.

5.1.1. Dzialania kontrolne, ktére powinny zosta¢ przeprowadzone przed uruchomieniem mieszadta.

f Przeczyta¢ uwaznie tresc¢ rozdziatu 8. Parametry techniczne. INOXPA nie ponosi odpowiedzialnosci

Nalezy otworzy¢ zawory odcinajgce w rurach ssawnych i ttocznych.

o Jezeli ptyn nie doptywa do mieszadta, zastosowa¢ pompe zasilajaca. Mieszadto w linii powinno poradzi¢ sobie z niewielkim
ci$nieniem ttoczenia. Ww. pompa zasilajgca moze zostaé zastosowana do wspomozenia pracy urzadzenia w przypadku
ewentualnego wysokiego cisnienia po stronie ttocznej.

o W przypadku pracy z bardzo lepkimi produktami, nalezy zastosowac takze pompe zasilajgcg (wielottoczkowg pompe
WYpOorowa).

& Mieszadlo NIGDY nie powinno pracowac ,na sucho”.

¢ Upewnic sie, ze kierunek obrotu silnika jest zgodny z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
5.1.2. Dziatania kontrolne, ktére powinny zostac¢ przeprowadzone po uruchomieniu mieszadta.

Sprawdzi¢, czy mieszadto nie wydaje dziwnych dzwiekdw.
Sprawdzi¢, czy ci$nienie bezwzgledne na wlocie jest wystarczajgce dla zapobiezenia wystgpieniu zjawiska kawitacji w
mieszadle.
Skontrolowac ci$nienie ttoczenia.
e Sprawdzi¢, czy w miejscach uszczelnienia nie dochodzi do wyciekdw.

W rurze tlocznej nie nalezy stosowac zaworu odcinajacego do regulacji przeptywu. Zawory
odcinajqce powinny by¢ catkiem otwarte w czasie pracy.

A Kontrolowac ilos¢ pradu zuzywanego przez silnik dla zapobiezenia przecigzeniom elektrycznym.

Zmniejszy¢ przeptyw i obnizy¢ moc pradu zuzywanego
przez silnik:

e Za pomoca regulacji przeptywu po stronie
ttocznej pompy.
e Za pomoca redukgcji predkosci silnika.

03.400.32.0003
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6. Usterki w czasie pracy

W zatgczonej ponizej tabeli przedstawiono rozwigzania problemow, jakie mogg wystgpi¢ w czasie pracy mieszadta. Informacje te
zostaty podane przy zatozeniu, ze odpowiednio dobrany do danego zastosowania model mieszadta zostat wiasciwie

zainstalowany.

W razie koniecznosci skorzystania z pomocy serwisu technicznego, prosimy o kontakt z firmg INOXPA.

Usterki w czasie pracy

Mozliwe przyczyny

Przecigzenie silnika. 8, 12.
Mieszadto pokazuje za niskg wartos¢ cisnienia lub przeptywu. 1,2,3,4,6,8,9, 14.
Brak ci$nienia po stronie tloczne;j. 2,5, 15.
Nieregularny przeptyw lub nieréwnomierne ci$nienie ttoczenia. 1,3,4,5,8.
Hatas i wibracje. 3,4,5/6,8,9, 12,13, 17.
Zatykanie sie mieszadta. 8,9, 12.
Przegrzanie sie mieszadta. 8,9 12
Nadmierne zuzycie. 3,4,9, 16, 17.
Przeciek w uszczelnieniu mechanicznym. 10, 11, 16.
Niewystarczajacy stopien wymieszania. 1,2,3,4,5,6,7,8, 14.
1 Nieprawidtowy kierunek obrotu. Odwrdci¢ kierunek obrotu, zamieniajac 2 fazy.
2 Produkt nie doptywa do mieszadta. Zastosowac pompe zasilajaca.
3 Kawitacja. Zwiekszy¢ cisnienie ssania lub zastosowa¢ pompe zasilajgca.
4 Mieszadto zasysa powietrze. Sprawdzi¢ rure ssawng i wszystkie jej podtaczenia.
5 Rura ssawna jest zatkana. Sprawdzi¢ rure ssawng i filtry (o ile wystepuijg).
6 Cisnienie ttoczenia jest zbyt wysokie. W razie koniecznosci ograniczy¢ osadzenie sie produktu na
urzadzeniu, na przyktad poprzez zwiekszenie Srednicy rury.
7 Niewystarczajaca cyrkulacja produktu w urzadzeniu. Wydhuzy¢ czas cyrkulacji. Najlepszg skutecznos¢ uzyskamy po 6 -
7 cyklach.
8 Zbyt wysoka lepkosc. Zmniejszy¢ lepko$¢ za pomocg dolania ptynu lub zwigkszenia
temperatury, badz zastosowa¢ pompe zasilajaca.
9 Zbyt wysoka temperatura ptynu. Obnizy¢ temperature ptynu poprzez schtodzenie.
10 | Uszkodzone lub zniszczone uszczelnienie mechaniczne. Wymieni¢ uszczelnienie.
11 Pierscienie o ring nie pasujg do ptynu. Zamontowac¢ odpowiednie pierscienie o ring po zasiegnieciu opinii
producenta.
12 | Wirnik sie zaciera. - Zmniejszy¢ temperature.
- Zmniejszy¢ ci$nienie ssania.
13 | Ciénienie w rurach. Podtgczy¢ rury nieznajdujgce sie pod cisnieniem do mieszadta.
14 | Zbyt niska predko$¢ mieszadta. Zwiekszy¢ predkosc.
15 | Zamkniety zawor odcinajgcy w czesci ssawnej. Sprawdzic¢ i otworzy¢ zawor.
16 | Niewtasciwe materiaty. Zasiegnac¢ porady w dziale technicznym.
17 | Produkt zawiera obce czastki. Zamontowac filtr w rurze ssawnej.

A

W razie powtarzajacych sie problemow nalezy natychmiast zaprzestac korzystania z mieszadta. W
takim wypadku prosimy o kontakt z producentem mieszadta lub z jego przedstawicielem.

12

6.Usterki w czasie pracy
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7. Konserwacja.

7.1. UWAGI OGOLNE

Niniejsze mieszadto podobnie jak kazda maszyna wymaga konserwacji. Zalecenia zawarte w tej instrukcji obstugi dotycza
identyfikacji i wymiany czesci zamiennych. Instrukcje zostaty przygotowane dla pracownikdéw odpowiedzialnych za konserwacje
oraz dla dostawcow czesci zamiennych.

Przeczytac uwaznie tresc rozdziatu 8. Parametry techniczne.
Wszystkie stare czesci powinny zostac usuniete/przeznaczone do odzysku zgodnie z przepisami

obowiazujgcymi w danym kraju.

ZAWSZE nalezy wylaczy¢ z pradu mieszadto przed rozpoczeciem konserwacji.

> B

7.1.1. Sprawdzi¢ uszczelnienie mechaniczne.

Regularnie sprawdza¢, czy w czesci osi nie dochodzi do wyciekdw. W przypadku wyciekdw w uszczelnieniu mechanicznym nalezy
je wymieni¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w rozdziale ,Montaz i demontaz”.

7.2. CZYSZCZENIE

Stosowanie agresywnych srodkow czyszczacych takich jak soda zraca i kwas azotowy moze
spowodowac poparzenia skory.

Stosowac¢ rekawice gumowe podczas czyszczenia.

Zawsze stosowac okulary ochronne.

@ P

Jesli mieszadto zostato zainstalowane jako czeS¢ systemu wyposazonego w proces CIP (czyszczenie na miejscu), demontaz
mieszadfa do czyszczenia nie bedzie konieczny.

Jezeli nie przewidziano automatycznego procesu czyszczenia, nalezy rozmontowa¢ mieszadto zgodnie z zaleceniami podanymi w
rozdziale ,Montaz i demontaz”.

Roztwory stosowane do czyszczenia w procesach CIP (czyszczenie na miejscu).

Stosowac tylko czysta wode (bez zawartosci chlorkéw) do wymieszania z nastepujacymi
srodkami czyszczacymi:

a) Roztwor alkaliczny: 1% roztwor sody zracej (NaOH) w temp. 70°C (150°F)
1kg NaOH + 100 litrow wody = roztwdr czyszczacy
lub
2,2 | NaOH w stezeniu 33% + 100 litrow wody= roztwdr czyszczacy

b) roztwor kwasny:  0,5% roztwdr kwasu azotowego (HNOs) w temp. 70°C (150°F)

0,7 litra HNO3 w stezeniu 53% + 100 litrdw wody= roztwdr czyszczacy

c Sprawdzic stezenie roztworow czyszczacych, gdyz niewlasciwe stezenie moze uszkodzi¢ uszczelki
mieszadia.

W celu usuniecia resztek srodkoéw czyszczgcych ZAWSZE nalezy po zakonczeniu czyszczenia doktadnie przeptukac urzadzenie
czystg woda.

2015/01 7.Konserwacja. 13
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7.3. DEMONTAZ / MONTAZ MIESZADLA ME-4101/ 4103/ 4105/ 4110
7.3.1. Korpus mieszadia i stojan

C—) Demontaz

Rozmontowac urzadzenie na miejscu przeznaczenia.

Oczyscic i wysuszyé mieszadto.

Poluzowac nakretki (45A), aby nastepnie zdemontowac pokrywe (03A), korpus (01) i uszczelke (80).
Poluzowawszy sruby (52B), odkrecic¢ stojan (22) od pokrywy i wyjac uszczelki (80C i 80D).

C:I Montaz
Umiesci¢ uszczelki (80C i 80D) we wiasciwym potozeniu nad stojanem (22).
Zatozyc stojan na pokrywe (03A) i przykreci¢ cze$¢ srubami (52B).
Umiesci¢ uszczelki (80) w pokrywach (03 i 03A) i zamontowac pokrywe na korpusie (01) nad ciegnami (29), uprzednio
przysrubowanymi do pierscienia dtawnicowego rozstawczego (04).
Przykreci¢ czesci Srubami (45A).
Zmontowac¢ mieszadto w miejscu przeznaczenia.

14 7.Konserwacja.
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7.3.2. Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne

C—) Demontaz

Odkreci¢ nakretke (45) i zdjgc jg razem z uszczelka (80A), aby wyjac¢ wirnik (21) i uszczelnienie mechaniczne (08).
Zdjac zabezpieczenia (47), odkrecajac sruby (50).

Wyjac Sruby (52A) i podktadki (53B) i zdjg¢ pokrywe (03) wraz z obsadg (09).

Wyjac éruby (52D) i podktadki (53A), aby wyjac¢ obsade (09) z pokrywy (03) i wyjac uszczelki (80 i 80E).

UWAGA! W czasie ponownego montazu uszczelnienia zwrocic szczegolng
uwage na to, by czesci i uszczelki zostaly zamontowane z uzyciem wody z
mydiem dla ulatwienia nakiadania tych elementow, zarowno w czesci
nieruchomej, jak i w czesci obrotowej na osi.

CZI Montaz

Zamontowac obsade (09) na pokrywie (03) z uszczelkami (80 i 80E), przykrecajac obydwie czesci Srubami (52D).
Przykreci¢ zesp6t pokrywy z obsadg do pierscienia dtawnicowego rozstawczego (04) srubami (52A).

Umiesci¢ czes¢ nieruchoma uszczelnienia (08) w gniezdzie obsady (09) uwazajgc na czop.

Upewnic sie, aby wysoko$¢ montazu byta zgodna z podanymi ponizej zaleceniami:

Nasunac obrotowg cze$¢ uszczelnienia mechanicznego (08)

VE-4101/4103 = 7 na o$ (05), dopasowujagc ztobek do czopu na wcisk.
E = 4105,/4T10 = 75% Nastepnie zamontowac wirnik (21) na osi. Zatozyc

uszczelke (80A) i mocno dokreci¢ nakretke (45) kluczem
nasadowym.

03.400.32.0004
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7.3.3. Uszczelnienie mechaniczne z ukladem cieczy chtodzacej

) Demontaz

Zdjac nakretke (45) i uszczelke (80A), aby wyjac wirnik (21) i uszczelnienie mechaniczne (08).

Poluzowac i wyjac ztgczki (92).

Wyjac sruby (52A) i podktadki (53B), aby zdjg¢ pokrywe (03) wraz z obsadg (09), pokrywg uszczelnienia (10), pierscieniem
uszczelnienia (10) i gniazdem stacjonarnym uszczelnienia (08C).

Wyjac¢ gniazdo stacjonarne z uszczelnienia (08C), w tym celu zdjg¢ nakretki (54) i pierscien uszczelnienia (30).

Zdjac¢ pokrywe uszczelnienia (10) i uszczelke (80F), a na zakonczenie wyja¢ obsade (09) i Sruby dwustronne (55A).

Wyjac cze$¢ obrotowg z uszczelnienia (08B), poluzowujac kotki gwintowane.

UWAGA! W czasie ponownego montazu uszczelnienia zwroci¢ szczegdlna
uwage na to, by czesci i uszczelki zostaly zamontowane z uzyciem wody z
mydiem dla ulatwienia naktadania tych elementow, zarowno w czesci
nieruchomej, jak i w czesci obrotowej na osi.

{1 Montaz

Nasuna¢ obrotowg cze$¢ uszczelnienia mechanicznego zewnetrznego (08B) na o$ na wcisk i zamontowac jg za pomocg kotkdw
gwintowanych i $rub dwustronnych (55A).

Umiesci¢ uszczelke (80E) w obsadzie (09) i wiozy¢ dang czes¢ do pokrywy (03).

Wtozy¢ gniazdo stacjonarne uszczelnienia (08C) do pokrywy uszczelnienia (10).

Umiesci¢ uszczelke (80F) w elemencie centrujgcym obsady (09).

Dosungc zespdt gniazda uszczelnienia i obsady do pokrywy (03) na wcisk.

Zatozyc pierScien uszczelnienia (30) i przykreci¢ caty zespot nakretkami (54). Przed dokreceniem nakretek ustawi¢ na przeciw
siebie otwory wlotowe i wylotowe uktadu z cieczg chtodzaca.

Natozy¢ zespot pokrywy z obsadg i uszczelnieniem na 0$ (05) dosuwajac go do pierscienia dtawnicowego rozstawczego (04) i
mocno przykreci¢ za pomocg $rub (52A) i podktadek (53B).

Zmontowa¢ wewnetrzne uszczelnienie mechaniczne (08) wg wskazéwek podanych w punkcie 7.3.2. (Montaz. Pojedyncze
uszczelnienie).

03.400.32.0005

ME-4101/4103 = 7
ME-4105/4110 = 15

=

16 7.Konserwacja. 2015/01



/NiNoex
INOX

7.3.4. Podwojne uszczelnienie mechaniczne

) Demontaz

Odkreci¢ nakretke (45) i zdjgc jg razem z uszczelka (80A), aby wyjac¢ wirnik (21) oraz uszczelke (80G).

Odkrecic i wyjac ztaczki (92). Zdja¢ nakretki (54), Sruby (52D) i podktadki (53A) i zdjac pokrywe (03) wraz z obsadg (10C), a
nastepnie wyjac¢ stacjonarng cze$¢ wewnetrznego uszczelnienia mechanicznego.

Wyjac czes¢ (10A) i uszczelke (80F). Poluzowat kotki gwintowane w czesci obrotowej uszczelnienia (08D) i wyjac ta czesc.
Zdjac pokrywke (10B) wraz z czescig stacjonarng uszczelnienia.

UWAGA! W czasie ponownego montazu uszczelnienia zwroci¢ szczegolng
uwage na to, by czesci i uszczelki zostaly zamontowane z uzyciem wody z
mydiem dla utatwienia nakladania tych elementdéw, zaré6wno w czesci
nieruchomej, jak i w czesci obrotowej na osi.

{1 Montaz

Umiesci¢ stacjonarng czes¢ zewnetrznego uszczelnienia (08D) na pokrywce (10B) uwazajgc na czop.

Umiescic¢ uszczelke (80F) na pokrywce (10B) i natozy¢ jg na o$ (05).

Umiesci¢ obrotowg cze$¢ uszczelniania na osi tak, by dopasowac jej wysoko$¢ (Patrz przekrdj na dole strony).

Po dopasowaniu wysokosci montazu uszczelnienia dokreci¢ kotki gwintowane uszczelnienia.

Umiesci¢ uszczelki (80E) i stacjonarng czes¢ uszczelnienia mechanicznego w obsadzie (10C) i nastepnie umiesci¢ prety
gwintowane (55A).

Wiozy¢ ww. zespdt do pokrywy (03) i zatozy¢ uszczelke (80).

Umiesci¢ uszczelke (80F) i pokrywe podwdjnego uszczelnienia (10A) na elemencie centrujgcym obsady (10C).

Przykreci¢ zespdt do pierscienia dlawnicowego rozstawczego (04) srubami (52A) i podktadkami (53B).

Nasung¢ pokrywe (10B), wktadajgc prety (55A) do otwordw na wcisk i nastepnie przykreci¢ nakretkami (54). Przed dokreceniem
nakretek (54) ustawi¢ na przeciw siebie ztgczki (92), przez ktére przechodzg rury doptywowe i odptywowe z cieczg chtodzaca.

Umiescic¢ uszczelke (80G) i wirnik (21) na osi (05).
Zatozyc¢ uszczelke (80A) na nakretke (45) i przykreci¢ wirnik.

\
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7.3.5. Os, pierscien dtawnicowy rozstawczy i silnik.

C—) Demontaz

Zdja¢ obudowe (14), odkrecajac $ruby mocujace ten element.

Wyjac sruby (52) i podktadki (53) mocujgce pierscien diawnicowy rozstawczy (04) do silnika (93). W ten sposdb mozna bedzie
zdja¢ ostone obudowy (14).

Zdjac¢ ostone przeciwbryzgowa (82).

Poluzowac kotki gwintowane (55), aby wyjac o$ (05), a nastepnie silnik z toza (38), odkrecajac Sruby (52C).

C:I Montaz

Umiescic silnik (93) na fozu (38) i przykreci¢ go Srubami (52C).

Wtozy¢ 0$ mieszadta (05) na wcisk do osi silnika i przykreci¢ te elementy do siebie kotkami gwintowanymi (55).
Nastepnie zatozy¢ ostone przeciwbryzgowa (82) na oS.

Zatozy¢ ostone obudowy (14) na wystajacg czes¢ silnika. Przykreci¢ czesci Srubami (52) i podktadkami (53).
Zamontowac obudowe (14) na ostonie i przykreci¢ wkasciwymi $rubami.

03.400.32.0007
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7.4. DEMONTAZ / MONTAZ MIESZADLA ME-4125/4130
7.4.1. Korpus mieszadia i stojan

C—) Demontaz

Rozmontowac urzadzenie na miejscu przeznaczenia.

Oczyscic i wysuszy¢ mieszadto.

Zdja¢ nakretki (45A) i zdemontowac pokrywe (03A) i uszczelke (80B).

Wyjac stojan (22) z pokrywy, odkrecajgc $ruby (52B), podktadki (53C) i uszczelki (80C i 80D).
Wyjac sruby (52A) i podktadki (53C), aby wyjac korpus (01).

C:I Montaz

Umiescic¢ uszczelki (80C i 80D) we witasciwym potozeniu nad stojanem (22).

Umiesci¢ stojan na pokrywie (03A) i przykreci¢ czes¢ srubami (52B) i podktadkami (53C).

Umiescic uszczelki (80B i 80) na pokrywach (03) i (03A).

Przykreci¢ korpus (01) do pierscienia dtawnicowego rozstawczego (04) srubami (52A) i podktadkami (53B).
Zatozy¢ pokrywe (03A) na korpus i przykreci¢ jg nakretkami (45A).

Zmontowac¢ mieszadto w miejscu przeznaczenia.

2015/01 7.Konserwacja. 19
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7.4.2. Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne

) Demontaz

Odkreci¢ nakretke (45) i zdjac uszczelke (80A), aby wyjaé wirnik (21) i obrotowg czes¢ uszczelnienia mechanicznego (08).
Zdja¢ zabezpieczenia (47), odkrecajac sruby (50).

Zdjac¢ pokrywe (03) i wyjac uszczelke (80) oraz stacjonarng czes¢ uszczelnienia mechanicznego.

UWAGA! W czasie ponownego montazu uszczelnienia zwrocic szczegolng
uwage na to, by czesci i uszczelki zostaly zamontowane z uzyciem wody z
myditem dla utatwienia nakiadania tych elementow, zarowno w czesci
nieruchomej, jak i w czesci obrotowej na osi.

{3 Montaz
Umiesci¢ pokrywe (03) w pozycji montazowej i dosunac¢ do pierscienia dtawnicowego rozstawczego (4), nastepnie sprawdzi¢, czy
wysoko$¢ montazu jest odpowiednia, zgodnie ze wskazéwkami podanymi ponizej:

Umiesci¢ uszczelke (80) i stacjonarng czeS¢ uszczelnienia (08) w
pokrywie (03) uwazajac na czop.
Natozy¢ obrotowa cze$¢ uszczelnienia mechanicznego (08) na
s 0$ (05) na wcisk.

" Zamontowac wirnik (21) na osi i przykreci¢ go nakretkg (45),
zatozywszy uprzednio uszczelke (80A).

03.400.32.0008
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7.4.3. Uszczelnienie mechaniczne z ukladem cieczy chlodzacej

) Demontaz

Odkreci¢ nakretke (45) i zdjgc jg razem z uszczelka (80A), aby wyja¢ wirnik (21) i obrotowg czes¢ uszczelnienia mechanicznego
(08).

Zdjac pokrywe z mieszadta (03) z zamontowanymi pierscieniem (30) i pokrywkg (10). Nieruchome czesci uszczelnien
mechanicznych (08 i 08C) sg umieszczone w zespole.

Odkreci¢ $ruby (52D), aby wyjac nieruchomg czes¢ zewnetrznego uszczelnienia (08C) oraz pierscien (30) i uszczelke (80E).
Nastepnie wyja¢ state gniazdo wewnetrznego uszczelnienia (08) pokrywy (03).

Poluzowac $ruby dwustronne (55A), aby wyja¢ cze$¢ obrotowg zewnetrznego uszczelnienia (08B).

UWAGA! W czasie ponownego montazu uszczelnienia zwrocic szczegolng
uwage na to, by czesci i uszczelki zostaly zamontowane z uzyciem wody z
mydiem dla utatwienia naktadania tych elementéw, zarowno w czesci
nieruchomej, jak i w czesci obrotowej na osi.

CZI Montaz

Natozy¢ obrotowa cze$¢ uszczelnienia zewnetrznego (08B) na o$ (05) na wcisk i przykrecic jg kotkami gwintowanymi.
Zamontowa¢ stacjonarng czes¢ zewnetrznego uszczelnienia (08C) na pokrywce podwdjnego uszczelnienia (10).

Umiesci¢ uszczelke (80F) w elemencie centrujgcym (03).

Zamontowac pierscien (30), pokrywke podwojnego uszczelnienia (10) i gniazdo uszczelnienia (08C) na pokrywie (03) i przykreci¢
$rubami (52D).

Wiozy¢ ww. zesp6t ostroznie do pierscienia dfawnicowego rozstawczego (04).

Sprawdzi¢, czy wysoko$¢ montazu jest odpowiednia, zgodnie ze wskazdwkami podanymi ponizej:

Wiozy¢ state gniazdo uszczelnienia (08) do pokrywy (03) i
nastepnie natozy¢ na wcisk cze$¢ obrotowg uszczelnienia (08)
na os (05).

Aby zmontowac wewnetrzne uszczelnienie mechaniczne,
zapoznac sie z trescig rozdziatu na temat pojedynczego
uszczelnienia mechanicznego.

03.400.32.0009
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7.4.4. Podwdjne uszczelnienie mechaniczne

) Demontaz

Odkreci¢ nakretke (45) i zdjac jg razem z uszczelkg (80A), aby wyjac¢ wirnik (21) i tuleje (17) oraz uszczelki (80G).

Odkreci¢ sruby (52D), tak by pokrywa byta poluzowana(10B) i zdjg¢ zespot trzech zamontowanych pokryw (03, 10A i 10C).
Poluzowac¢ $ruby (52F), aby zdemontowaé wewnetrzng pokrywe (10C), pokrywke podwojnego uszczelnienia (10A) i uszczelke
(80E) pokrywy pompy (03).

Wyjgc cze$¢ nieruchomg wewnetrznego uszczelnienia mechanicznego (08E) i uszczelke (80F) znajdujgce sie w wewnetrznej
pokrywie (10C).

Poluzowac $ruby dwustronne czesci obrotowych uszczelnien, nastepnie zdjaé ww. czesci obrotowe uszczelnienn mechanicznych
(O8E i 08D) z osi (05).

Wyja¢ wewnetrzng pokrywe (10B) i czeS¢ statg zewnetrznego uszczelnienia mechanicznego (08D) zamocowanego w pokrywie.

UWAGA! W czasie ponownego montazu uszczelnienia zwroci¢ szczegolng
uwage na to, by czesci i uszczelki zostaly zamontowane z uzyciem wody z
mydiem dla ulatwienia nakladania tych elementéw, zarowno w czesci
nieruchomej, jak i w czesci obrotowej na osi.

{— Montaz

Umiesci¢ czes$¢ nieruchoma zewnetrznego uszczelnienia mechanicznego (08D) w gniezdzie pokrywy (10B) uwazajac na czop.
Natozy¢ zewnetrzng pokrywe (10B) i pozostawi¢ jg luzno zamocowang na koncu osi (05).

Umiesci¢ uszczelke (80E) w pokrywie (10B).

Natozy¢ cze$¢ obrotowg zewnetrznego uszczelnienia mechanicznego (08D) i zamocowac je zgodnie z podang wysokoscig
montazu.

Zamontowac czes¢ obrotowg wewnetrznego uszczelnienia (08E)

na wcisk w zewnetrznym uszczelnieniu (08D) i przykrecic ten
element.
- Umiesci¢ cze$¢ nieruchomg wewnetrznego uszczelnienia (08E)
AL = Ne===8 w gniezdzie pokrywy (10C) uwazajac na czop.
— \ Zamontowa¢ pokrywy (03, 10A i 10C) oraz uszczelki (80F i 80E)

L ! = i przykreci¢ je Srubami (52F).

Przykreci¢ ww. zespdt czesci do pierscienia dtawnicowego
rozstawczego (04) i przykreci¢ pokrywe zewnetrzng (10B)
$rubami (53D).

Natozy¢ tuleje (17) z uszczelkami (80G) na o$ (05) na wcisk.

|
N
&
~—

03.400.32.0010
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7.4.5. O$, pierscien dtawnicowy rozstawczy i silnik.

C—) Demontaz

Odkreci¢ $ruby, aby zdemontowa¢ obudowe(14) ostony.

Odkrecic $ruby (52), podktadki (52 i 53A) i nakretki (54), nastepnie oddzieli¢ pierscien dtawnicowy rozstawczy (04) od kotnierza
silnika.

Zdjac ostone przeciwbryzgowa (82). Poluzowac kotki gwintowane (55) i wyjac o$ (05).

Na zakonczenie poluzowac $ruby (52C) i podktadki (53D) oraz zdjac silnik (93) z toza (38).

C:I Montaz

Umiescic silnik (93) na tozu (38) i przykreci¢ go srubami (52C) i podktadkami (53D).

Wtozy¢ 0$ (05) na wcisk do osi silnika (93) i przykrecic te elementy do siebie kotkami gwintowanymi (55). Zatozy¢ ostone
przeciwbryzgowa (82) na o$ (05).

Zatozy¢ ostone obudowy (14) na kotnierz silnika. Przykreci¢ ww. czesci Srubami (52), podktadkami (53 i 53A) i nakretkami (54).
Zamontowac obudowe (14) na ostonie i przykreci¢ wkasciwymi $rubami.

03.400.32.0011
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8. Parametry techniczne.

8.1. PARAMETRY TECHNICZNE.

Maksymalny przeptyW .......cocuiiiiiiiiiieciiii v 65 m/h
Maksymalne ciSnienie rOZNICOWE ......uvvvvrrerrerrireeesrerssireesressnnns 1 bar (14,5 PSI)
Maksymalne ci$nienie po Stronie SSAWNE] ...c.ccveververrieresirerenns 4 bary (58 PSI)
Temperatura robOCzZa .........cevvviiiriiiriirieeiierirer s od -10 °C do +140°C (EPDM)
od 57 °F do 284 °F (EPDM)
Maksymalne lepkosS¢ (Zal€Cana) .......ccvcvvrreerreeeseersivrrereereseeenns 1000 mPa.s.
Maksymalna PredKoSC .......cccvrreeeereeeieisirrrrrrerseessessnnrseseressseenns 3000/ 3600 min! (Wyciete wirnik)
POZIOM AZWIEKU .eivveeiveeisiieecree sttt s 60-80 dB(A)
Krééce SSaWNE [ HOCZNE .....vvveiiereeeirieeeiiiee sttt sreee s Clamp (standardowo)

Jezeli poziom hatasu w strefie roboczej przekracza wartos¢ 85 dB(A), nalezy zastosowac specjalng
ochrone przed hatasem.

Materiatly

Czesci bedace w kontakcie z produktem .........cccceveeererereeeeeniennn. AISI 316L

Inne czesci ze stali NIErdZEWNE] ....vvevivviiieiiiiiiiieee e AISI 304

Uszczelki bedgce w kontakcie z produktem .......ccoeevviviiiiiiieinnnnnns EPDM (standardowo)

Inne opcjonalne materiaty do wykonania uszczelek ..................... Zasiegnac porady u dostawcy.
Wykonczenie POWIEIZCNNI ....uvveveiiiirieeee e Polerowane standardowe

Uszczelnienie mechaniczne

R0dZaj USZCZEINIENIA ..vvvvvrrvrrrvrrierrieriinriinrierrrrrrnanes pojedyncze uszczelnienie wewnetrzne

Uszczelnienie mechaniczne z ukladem cieczy chlodzacej

Maksymalne CISNIENIE .. ..vevrvrrerrerrreeesreesree e sree e 0,5 bara

ZUZYCIE PAYNU. ..o 6-10 I/min

Podwdéjne uszczelnienie mechaniczne

Maksymalne CISNIENIE ......cvvecvrrreeereeeeessinrrrrree e e e e s ssnnrreeereseeeens 1,5~2 bar (22~29 PSI) powyzej ci$nienia roboczego mieszad

Materiatly

Rodzaj uszczelnienia mechanicznego

stosowane w Pojedyncze Z uktadem Podwdjne [ po
uszczelnieniach ] yt cieczy troni J tp .. | Podwaéjne [ po stronie produktu ]
mechanicznych wewnetrzne chiodzacej stronie zewnetrznej]

Czesc¢ stacjonarna Grafit Weglik krzemu
Czes¢ obrotowa Weglik krzemu

Silnik
Silnik standardowy IEC B35 (nogi i kotnierz)

Dwubiegunowy (2900/3500 min pod 50/60 Hz) lub czterobiegunowy (1450/1750 min™ pod 50/60 Hz) w zaleznosci od modelu.
4= 0 =74 0] (<0741 o = PP IP55

PodIgezenie ......oocvvieiie e 3~, 50Hz, 220-240VA/380-420VY
3~, 50Hz, 380-420VA/660-690VY

e | | LT
min

8.2. WAGA

ME-4101 1,1 2900 51
ME-4103 2,2 2900 65
ME-4105 4 2900 91
ME-4110 7,5 2900 121
ME-4125 18,5 2900 242
ME-4130 22 1450 316
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8.3. WYMIARY MIESZADLA ME-4100

¢J B

DNa

o ] T o o [, [

03.400.32.0012

e Jonalonif Al e | o E ] Fle | nl ookl L fm]

ME-4101
1R"|1%"| 70 595 | 114 | 175 | 190 | 230 | 325 | 355 290 15 245 | 285
ME-4103
ME-4105 2" 2" 700 232 | 256 | 300 | 400 | 445 | 350
86 140 355 | 410
ME-4110 | 22" | 22" 850 252 | 253 | 350 | 450 | 490 | 400 19
ME-4125 3" | 2%"| 98 | 1080 | 175 227
310 600 | 700 | 615 | 500 465 | 520
ME-4130 4" 3" 109 | 1115 | 204 269

Wymiary z ze ztgczami CLAMP
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8.4. MIESZADLO ME-4101/4103/4105/4110

03.400.32.0013
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8.5. PRZEKROJ MIESZADLA ME-4101/4103/4105/4110
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8.6. LISTA CZESCI DO MIESZADLA ME-4101/4103/4105/4110

“pototeme | opis okt | ot
01

Korpus 1 AISI 316L
03 Pokrywa mieszadta 1 AISI 316L
03A Pokrywa przednia mieszadta 1 AISI 316L
04 Pierscien dtawnicowy rozstawczy 1 AISI 304
05 0s 1 AISI 316L
08 Uszczelnienie mechaniczne 1 Grafit/ Krzem/ EPDM
09 Obsada 1 AISI 316
14 Obudowa 1 AISI 304
21 Wirnik 1 AISI 316L
22 Stojan 1 AISI 316L
29 Ciegno 4 AISI 304
38 toze 1 AISI 304
45 Nakretka nieprzelotowa 1 AISI 316L
45A Nakretka nieprzelotowa 4 AISI 304
47 Zabezpieczenie 2 AISI 304
50 Sruba 8 A-2
50A Sruba z them szeéciokatnym kotnierza 5 A-2
52 Sruba z them szesciokatnym 4 A-2
52A* Sruba z them szesciokatnym 4 A-2
52B Sruba z them szesciokatnym 4 A-2
52C* Sruba z them sze$ciokatnym 4 A-2
52D Sruba z them sze$ciokatnym 4 A-2
53 Podktadka ptaska 4 A-2
53A Podktadka ptaska 4 A-2
53B Podktadka ptaska 4 A-2
53C Podktadka ptaska 4 A-2
53D Podktadka ptaska 4 A-2
55 Sruba dwustronna 2 A-2
80 Pierscien o ring 2 EPDM
80A Pierscien o ring 1 EPDM
80C** Pierscien o ring 1 EPDM
80D Pierscien o ring 1 EPDM
80E** Pierscien o ring 1 EPDM
82 Ostona przeciwbryzgowa 1 EPDM
91 Tulejka Slepa clamp 1 AISI 316
91A Obejma clamp 1 AISI 316
91B Uszczelka clamp 1 EPDM
93 Silnik 1 -

* ME-4101/4103 : 0 sztuk 52C, 8 sztuk 52A
* ME-4101/4103 : 0 sztuk 80E, 2 sztuki 80C

28 8.Parametry techniczne. 2015/01



/NiNoex
INOX

8.7. MIESZADLO ME-4125/4130

03.400.32.0014
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8.8. PRZEKROJ MIESZADLA ME-4125/4130

80 08

03

55 04 82 52A-538 05

52-53-53A-54

52C-53D

-

14
38

|
O
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8.9. LISTA CZESCI DO MIESZADLA ME-4125/4130

01

Korpus 1 AISI 316L
03 Pokrywa mieszadfa 1 AISI 316L
03A Pokrywa przednia mieszadta 1 AISI 316L
04 Pierscien dtawnicowy rozstawczy 1 AISI 304
05 0s 1 AISI 316L
08 Uszczelnienie mechaniczne 1 Grafit/ Krzem/ EPDM
14 Obudowa 1 AISI 304
21 Wirnik 1 AISI 316L
22 Stojan 1 AISI 316L
29 Ciegno 4 AISI 304
38 toze 1 AISI 304
45 Nakretka nieprzelotowa 1 AISI 316L
45A Nakretka nieprzelotowa 8 AISI 304
47 Zabezpieczenie 2 AISI 304
50 Sruba 8 A-2
50A Sruba z tbem szesciokatnym kotnierza 6 A-2
52 Sruba z tbem szesciokatnym 4 A-2
52A Sruba z tbem szesciokatnym 8 A-2
52B Sruba z tbem szesciokatnym 6 A-2
52C Sruba z tbem szesciokatnym 4 A-2
53 Podktadka ptaska 4 A-2
53A Podktadka ptaska 4 A-2
53B Podkfadka ptaska 8 A-2
53C Podkfadka ptaska 6 A-2
53D Podktadka ptaska 4 A-2
54 Nakretka 4 A-2
55 Sruba dwustronna 2 A-2
61 Klin 1 AISI 316
80* Pierscien o ring 1 EPDM
80A Pierscien o ring 1 EPDM
80B* Pierscien o ring 1 EPDM
80C Pierscien o ring 1 EPDM
80D Pierscien o ring 1 EPDM
82 Ostona przeciwbryzgowa 1 EPDM
91 Tulejka Slepa clamp 1 AISI 316
91A Obejma clamp 1 AISI 316
91B Uszczelka clamp 1 EPDM
93 Silnik 1

* ME-4125: 2 sztuki 80, 0 sztuk 80B

2015/01
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8.10. USZCZELNIENIE MECHANICZNE Z UKLADEM CIECZY CHLODZACEJ DO MIESZADLA ME-
4101/4103/4105/4110

Uszczelnienie mechaniczne - cze$¢ obrotowa - 1 Krzem/ EPDM
08C Uszczelnienie mechaniczne - cze$¢ nieruchoma - 1 Grafit/ EPDM
10 Pokrywa uszczelnienia 1 AISI 316L
30 Pierscien uszczelnienia 1 AISI 316L

54 Nakretka 4 A2
55A Pret gwintowany 4 A2
80F Pierscien o ring 1 EPDM
92 Ziaczka 2 AISI 316L

32
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8.11. USZCZELNIENIE MECHANICZNE Z UKLADEM CIECZY CHLODZACEJ DO MIESZADLA ME-4125/4130

Uszczelnienie mechaniczne - cze$¢ obrotowa - 1 Krzem/ EPDM
08C Uszczelnienie mechaniczne - cze$¢ nieruchoma - 1 Grafit/ EPDM
10 Pokrywa uszczelnienia 1 AISI 316L
30 Pierscien uszczelnienia 1 AISI 316L

52D Sruba z them szesciokgtnym 4 A2
55A Sruba dwustronna 3 A2
80F Pierscien o ring 1 EPDM
92 Ztaczka 2 AISI 316L
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8.12. PODWOINE USZCZELNIENIE MECHANICZNE DO MIESZADLA ME-4101/4103/4105/4110

08D 92 104 80F 1oc

05A

0$ podwaojnego uszczelnienia AISI 316L
08D Podwajne uszczelnienie mechaniczne 1 Krzem/ KrzerT"n / EPDM
Krzem/ Grafit/ EPDM
10A Pokrywka podwdjnego uszczelnienia 1 AISI 316L
10B Pokrywa podwaojnego uszczelnienia 1 AISI 316L
10C Pokrywa wewnetrzna podwojnego uszczelnienia 1 AISI 316L
54 Nakretka 4 A2
55A Pret gwintowany 4 A2
80 Pierscien o ring 1 EPDM
8OF Pierscien o ring 2 EPDM
92 Ztaczka 2 AISI 316
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8.13. PODWOINE USZCZELNIENIE MECHANICZNE DO MIESZADLA ME-4125/4130

/et =T
A — AN
N | — }7,,,7 ,,,,,, N
A <
|
,HH% - |

Pokrywa pompy do podwdjnego uszczelnienia 1 AISI 316L

05A 0$ podwaojnego uszczelnienia 1 AISI 316L
08D Uszczelnienie mechaniczne 1 Krzem/ Grafit/ EPDM
08E Uszczelnienie mechaniczne 1 Krzem/ Krzem / EPDM
10A Pokrywka podwdjnego uszczelnienia 1 AISI 316L

10B Pokrywa podwojnego uszczelnienia 1 AISI 316L

10C Pokrywa wewnetrzna podwojnego uszczelnienia 1 AISI 316L

17 Element rozstawczy 1 AISI 316L
52D Sruba z them szesciokgtnym 4 A2

52F Sruba z them szesciokgtnym 4 A2

80E Pierscien o ring 2 EPDM

80F Pierscien o ring 1 EPDM
80G Pierscien o ring 2 EPDM

92 Ziaczka 2 AISI 316
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SOURCE OF SOLUTIONS

INOXPA, S.A.

¢/ Telers, 54 — PO Box 174
17820 BANYOLES (GIRONA)
Tel: 34 972575200

Fax: 34 972575502

e-mail: inoxpa@inoxpa.com
WWWw.inoxpa.com

DELEGACION STA
GALDACANO (BILBAO)
Tel: 944 572 058

Fax: 944 571 806
e-mail: sta@inoxpa.com

DELEGACION CENTRO
ARGANDA DEL REY (MADRID)
Tel: 918 716 084

Fax: 918 703 641

e-mail: inoxpa.centro@inoxpa.com

INOXPA SOLUTIONS LEVANTE
PATERNA (VALENCIA)

Tel: 963 170 101

Fax: 963 777 539

e-mail: isf@inoxpa.com

INOXPA COLOMBIA SAS
BOGOTA

Tel: 571 4208711

Fax: 571 4190562

e-mail: colombia@inoxpa.com

INOXPA ALGERIE

ROUIBA

Tel: 213 21856363 / 21851780
Fax: 213 21854431

e-mail: inoxpalgerie@inoxpa.com

INOXPA UK LTD

SURREY

Tel: 44 1737 378 060 / 079
Fax: 44 1737 766 539

e-mail: inoxpa-uk@inoxpa.com

INOXPA SKANDINAVIEN A/S
HORSENS (DENMARK)

Tel: 45 76 286 900

Fax: 45 76 286 909

e-mail: inoxpa.dk@inoxpa.com

INOXPA SPECIAL PROCESSING
EQUIPMENT, CO., LTD.

JIAXING (China)

Tel.: 86 573 83 570 035 / 036

Fax: 86 573 83 570 038

INOXPA UCRANIA
KIEV

Tel: 38 050 720 8692
e-mail: kiev@inoxpa.com

INOXPA posiada oddziaty zagraniczne oraz wspotpracuje z siecig niezaleznych dystrybutorow w ponad 50 krajach $wiata. Aby uzyskac wiecej

DELEGACION NORD-ESTE
BARBERA DEL VALLES (BCN)

Tel: 937 297 280

Fax: 937 296 220

e-mail: inoxpa.nordeste@inoxpa.com

LOGRONO

Tel: 941 228 622

Fax: 941 204 290

e-mail: sta.rioja@inoxpa.com

DELEGACION SUR

JEREZ DE LA FRONTERA (CADIZ)
Tel / Fax: 956 140 193

e-mail: inoxpa.sur@inoxpa.com

INOXPA SOLUTIONS FRANCE
GLEIZE

Tel: 33 474627100

Fax: 33 474627101

e-mail: inoxpa.fr@inoxpa.com

INOXPA MIDDLE EAST FZCO
DUBAI - U.A.E

Tel. +971 (0)4 372 4408
sales.ae@inoxpa.com

INOXPA SOUTH AFRICA (PTY) LTD
JOHANNESBURG

Tel: 27 117 945 223

Fax: 27 866 807 756

e-mail: sales@inoxpa.com

S.T.A. PORTUGUESA LDA
VALE DE CAMBRA

Tel: 351 256 472 722

Fax: 351 256 425 697

e-mail: comercial.pt@inoxpa.com

IMPROVED SOLUTIONS PORTUGAL LDA
VALE DE CAMBRA

Tel: 351 256 472 140 / 138

Fax: 351 256 472 130

e-mail: isp.pt@inoxpa.com

INOXRUS

MOSCOW (RUSIA)

Tel / Fax: 74 956 606 020
e-mail: moscow@inoxpa.com

informacji, zachecamy do odwiedzenia naszej strony internetowej www.inoxpa.com.

DELEGACION LEVANTE
PATERNA (VALENCIA)

Tel: 963 170 101

Fax: 963 777 539

e-mail: inoxpa.levante@inoxpa.com

LA CISTERNIGA (VALLADOLID)
Tel: 983 403 197

Fax: 983 402 640

e-mail: sta.valladolid@inoxpa.com

CHAMBLY (PARIS)

Tel: 33 130289100
Fax: 33 130289101
e-mail: isf@inoxpa.com

INOXPA AUSTRALIA PTY (LTD)
MORNINGTON (VICTORIA)

Tel: 61 3 5976 8881

Fax: 61 3 5976 8882

e-mail: inoxpa.au@inoxpa.com

INOXPA USA, Inc

SANTA ROSA

Tel: 1 7075 853 900

Fax: 1 7075 853 908

e-mail: inoxpa.us@inoxpa.com

INOXPA ITALIA, S.R.L.
BALLO DI MIRANO — VENEZIA
Tel: 39 041 411 236

Fax: 39 041 5128 414

e-mail: inoxpa.it@inoxpa.com

INOXPA INDIA PVT. LTD.
Maharashtra, INDIA.
Tel: 91 2065 008 458

inoxpa.in@inoxpa.com

SAINT PETERSBURG (RUSIA)
Tel: 78 126 221 626 / 927
Fax: 78 126 221 926

e-mail: spb@inoxpa.com



